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@ Verfahren zum Herstellen eines textilen Flachengebildes 
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bungskocff.zicntcn zwischen dcr Ware und dcr Walzc 
cnisprcchcnd crhdht. bcispiclsweisc indem man Walzcn 
verwendct. die cine aufgcrauhtc Obcrflachc haben odcr 
mil einem Rcibbelag 29 bcispiclsweisc aus Silikonkau- 
tscnuk. ummamclt sind. 

Eine als Spnnenschutz vcrwcndcic Ware soli cine rc- 
lauv klcine Uchtdurchlassigkeit besitzen. Abcr auch in 
d.csem Fall soil die Ware die kuhlcndc Wirkung cincr 
Bnsc n.cht verhindern. Aus dicscm Grundc muB die 
Ware noch cincn offencn Flachcnanicil haben. Diesc 

w° a r i Cr , U ?r g ir? dUrC u d j C ? ^"dungsgcmaB hcrgcstellte 
Ware erfullt die sich als fuVMarkjsen, fur den Blcnd- 
schutz zwischen in entgegengesetzten Richtungen bc- 
fahrencn Fahrbahncn. als Trennclcmcntc zwischen Tcn- 
ntsplatzen sowie als Lastwagenplancn. Mobclstoffc und 
als fluorcszierende Stoffe fur Icichte Sichcrhcitsbeklci- 
dung gceignct erwiesen hat. Ware fur Trcnnclemente 
kann Offmingcn bis zu 5 x 5 cm haben. Der offenc Fla- 
chenantcil kann dahcr zwischen praktisch Null und ctwa 
99% hegen. 

Die zu ummantclndcn Filamentgarnc haben im allge- 
mcmen eine Feinheit von etwa bis 240 tcx. Das zur Um- 
mantelung und Impragnicrung verwendetc Vinylharz- 
plastisol macht normalerweise 50 bis 90% des Gesami- 
gewichts des fertigen Gams aus. Ein Gam mil einem 25 
Kcrngarn von 03 mm Durchmesser und einer einzigen 
Ummantelungsschicht kann einen Durchmesser von 
OS mm haben. und jede weiterc Ummamelungsschicht 
kann den Garodurchmesser urn 0.2 mm vergrdBern. 
Nach jedem weitercn Ummantelungsvorgang muO das » 
Garn durch i eine D0.se gezogen werden. die im Durch- 
messer gr6Ber ist als die vorhergehende DOse. Ferner 
muB jede Ummamelungsschicht nach dem Kalibrieren 
in dem gewunschten Grade gehartet werden. und zwar 

j '"einem AusfOhrungsbeispiel des Verfahrens gemSB 
dcr ^Erfindung wurde ein Polyester-Filamentgani von 
110 tex mit zwci Schichten aus schaumfahigen Vinyl- 
harz auf einen Durchmesser von 0.7 mm ummamelt <o 
Dieses Garn wog etwa 550 g pro 1000 m und war im 
Qucrschniu allgemein kreisfdrmig. Das Kerngam war 
durch die Ummantelung gut geschutzt. Das gehlrtetc 
c Zu cinem Gcw ebc mit je 236 Kett- und 

SchuMadenprocm i vcrarbeitct. das dann im Rahmen in 45 
dcr Kctt- und SchuBrichtung straff gespannt wurde. Da- 
bei wurde Luft von 1 50»C durch die Ware geblasen. so 
daB das Vinylharz erweicht und dasTrcibmittel aktiviert 
wurde. Umcr d.icsen Bcdingungcn expandiert das Garn 
von einem Durchmesser von 0.7 mm auf etwa 1.4 mm. so 
Glcichzcitig bewtrkt die Zugspannung der Ware. daB 
c u nJO!? a " dcn Krcuz "ngcn zwischen den Kctt- und 
SchuBfadcn vcrbrcitcrt und dort miteinander ver- 
schweiBt werden. Man erhalt auf diese Weisc ein sehr 
stabiles Gewebe. das in der Kette und im Schutz aus ss 
riachen. mit Vinylharz umschaumten Garnen bestehi 
Am starksten sind die Game an den Kreuzungen ver-' 
breiicrt. was zum Tcil auf den dort auf die Game ausge- 
ubtcn Druck zuruckzufiihrcn ist. Das Garn wird auf 
etwa 1.7 mm verbrcitert und wird gleichzeitig dunner. «> 
Man kann die Game noch starker verbreitern. wenn 
man die noch wciche Ware kalandriert Ein im Quer- 
schn.tt krcisformigcs Garn von 0.7 mm Durchmesser in 
einem Gewebe kann auf eine Breite von 2.3 mm verbrei- 
tert werden, ohne dafl der Schutz des Kerngams becin- 
rachtigt wird Dabei bleibt die geschaumti Ummantc- 
lung in emer Dicke von 30% ihrer ursprOnglichen Dicke 
crhalten. Vorstchcnd wurde schon darauf hingewiesen 



daB die Game bcim Schaumen am starksten vcrbrcitcrt 
werden. wenn dabei die Filamcnte des Multifilamcm- 
garns im wesentlichen drchungsfrei gchalten werden 

ZweckmaB.gisi es. wenn man das Gewebe gcmaB 
Fig. 5 mit Hilfc von drei Walzen bcarbeitct. urn die 
vcrbreitcrung dcr Game zu erzielen. 

Das so erhaltenc Produkt ist bci der Verwendune im 
Freicn sehr wettcrbestandig und kann in zahlrcichcn 
Farben hergcstcllt werden. Es besazt eine hohe Abrieb- 
icstigkeit. und das Kcrngarn ist von einer Schadieune 
durch Spnnenstrahlung geschutzt. Das Produkt kann 
zum Abtrennen von Garten. Innenhofcn. anderen Fla- 
chen und insbesondere als Blendschutz zwischen fOr 
cntgegengesetztc FahrtrichTTngcn -bcstTmmten Fahr- 
bannen bestimmt werden. Ferner kann man die Ware 
zum Abgrenzen von Skipislen. als Sonnen- und als 
Wind5ch.utz verwendea Durch Wahl cfes drfenen F13- 
chenanteils kann man die gewunschtc Durchsichtiekeit 
und Luftdurchlassigkeit erzielen. 

Die vcrwendeten Ausgangsmaterialien sind von flbli- 
chcr Art und ohne weitcres crhalllich. Ein geeignetes 
Treibmittel ist das von der Fairmount Chemical Compa- 
ny. Inc, in Newark, New Jersey (V. St A.) erzeugte und 
unter der Bezeichnung Azoccl erhaltliche Azodicarbon- 

l^T^ * S,ch bei einer Temperatur zwischen 149 und 
200°CzersetzL 



65 



Hierzu 2 Blatt Zeichnungen 



ZEICHNUNGEN 8LATT 2 Nummer: 28 48 258 

Int. CI. J : O 06 N 7/00 

Veroffentlichungstag: 7. Man 1985 




'zeT&hnungen BLATT 1 



Nummer: 28 48 2S8 

Int. CM: O 06 N 7/00 

Veroffentlichungstag: 7. MSr* 1985 



FIG; 4 





FIG. 3 



FIG. 2 



FIG. 4 




508110/179 



